Z el TPM NEDIR ?& TARIHCESI

AHEM Miih. San. & Dis Tic. Ltd. Sti.
Tel : +90 541 729 58 48
Fax: +90 216 488 31 60

Dunya Uretim sektorinde kullanilan makine ve ekipmanlarda 1950’li yillara kadar yalnizca “ Tamirat”
yapilmaktaydi.Makine ve ekipmanlarda bir ariza ortaya gikana kadar herhangi bir bakim faaliyeti
yapilmiyordu.

Bu yillarda Uretim araclarini kullanan Ureticiler’ “Koruyucu Bakim “ ile tanisti. Beklenmedik
zamanlarda ortaya ¢ikan arizalarin 6nune gecgebilmek igin planli birtakim onlemler alinmaya baglandi.

1960’ yillarda artan Uretim taleplerine paralel olarak ureticiler tezgah ve ekipmanlarinin surekli
gz_:\_h@masml saglamak ve daha fazla verim almak igin faaliyetlerin planlanmasi anlamina gelen
“Uretken Bakim” kavrami yayginlagsmaya basladi.

Japon firmalarinin 2. Dunya savasi sonrasinda (1950-1980) kendi Uretim sistemleriyle A.B.D. nin
uretim, tek__nik beceri ve koruyucu bakim calismalarini basariyla birlestirmeleri sonucunda
“Toplam Uretken Bakim” (TPM) ortaya ¢ikti.

Bu terim ilk defa 1971 yilinda Japon Fabrika Muhendisleri Enstitisu tarafinda kullanildi.

TPM ile; insana saygi ve tum c¢alisanlarin katilimiyla toplam kalitenin saglanmasi hedeflendi.
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Yeni dogan bir bebek icin yiiriimek ¢cok
zordur.Ancak aylar siiren ugrastan ve onca
emeklemeden sonra bebek birgiin yiiriir ve
hatta kosar.

NEDEN TPM ?

TPM; bu asamada olanaksiz gibi gorinen SIFIR HATA ve SIFIR KAYIPLA Uretir hale
gelmemizi sagliyacak bir Gretim seklidir.

TPM; BEKLENMEDIK ARIZALARIN 6niine gecmenin en akillica yoludur. Belirli bir
program dahilinde duzenli olarak bakimi yapilan bir tezgahin arizalanma olasiligi ¢cok
dusuktar.

TPM ile SETUP, AYAR ve DONUS ZAMANI gibi tretim yapmadigimiz bosa gecen
zaman kayiplarini minimize edebiliriz.

TPM ile svig gormemesi,palet takilmasi ,besleme unitesinin parca beslememesi gibi
tek bagina birkag da_kikayla ifade edilebilen ancak toplandiklarinda saatleri hatta
gunleri bulan URETIM KAYIPLARINI ortadan kaldirabiliriz.

TPMile vardiyada 1000 adet Uretebilecek iken 700 adedi gegmemizi engelleyen
nedenleri ortadan kaldirabiliriz.

TPM 200 adet Uretmigsek bunlarin iki veya dorduni HURDA'ya atmamizi veya
TAMiR’e ayirmamizi ONLER.

TPM ile IS KAZALARI’'nin éniine gegebiliriz.
%100 kaliteli riin Uretmek igin,%100 kaliteli makinalar ve techizatlar olugsturmak
sarttir. TPM kaliteyi dugurebilecek tim olasi nedenleri ortadan kaldiracak bir

REHBERDIR.

TPM’in basariyla uygulanabilmesi i¢in tiim galisanlarin katilimi gerekmektedir.



